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VAKUM VE KURUTMA (NEM ALMA) PROSEDURU

Nem, kompresor ve sogutma sisteminin dizgun galismasini engeller. Hava ve nem
cihaz dmrund azaltir ve yogusma basincini arttirir. Yagin yaglayici 6zelliklerini tahrip
edebilen asirl yiuksek basma basinci ve sicakligina da sebep olur. Hava ve nem, asit
olusumu riskini arttirarak, bakir kaplamasinin ve motor yalitimin hasar oranini
yukseltir.

Tdm bu olgular mekanik ve elektriksel motor arizalarina sebep olabilir. Bu faktorleri
elimine edebilmek i¢in vakumlamanin asagidaki prosedire gore yapilmasi tavsiye
edilir.

Prosediir:

Eger mumkinse (Kapama vanasi mevcut ise); kompresor sistemden izole edilmelidir.
Vakum pompasini, sistemin kor-sonlu boélimlerinden kaginmak igin, hem algak-
basing hem de yuksek-basing taraflarina baglamak gereklidir. TUm vakum iglemi
boyunca karter isiticisina ener;ji verilir.
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1. Kagak kontroll yapilir.
2. Sogutma sistemi, 500 y m Hg (0.67 mbar) vakum basincina indirilir.

3. Vakum seviyesi 500 y m Hg’a ulasdiginda devre, (vakum) pompadan

izole edilir.

30 dakika beklenir.

Eger basing ani olarak artarsa, devre sizdirmaz degildir. Kagaklarin yeri

belirlenerek sizdirmazlik saglanir, ve birinci adimdan tekrar baglanir.

6. Eger basing¢ yavasca artarsa, bu durumda devrede nem var demektir.
Vakum nitrojen gazi (kuru hava) ile kirilir ve 2-3-4. adimlar tekrarlanir.
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Kapama vanalari olan kompresor:

7. Vanalar agllarak kompresoér sisteme baglanir.



8. 2-3-4. (ve eger gerekli ise 5 yada 6.) adimlari tekrarlanir.
9. Nitrojen gazi(kuru hava) kullanarak vakum Kirilir.
10.TUm sistemde 2-3-4. adimlari tekrarlanir.

Kapama vanalari olmayan kompresor:

7. Nitrojen gazi (kuru hava) kullanarak vakum Kirilir.
8. 2-3-4. (ve eger gerekli ise 5 yada 6.) adimlari tekrarlanir.

500 ym Hg (0.67 mbar) vakuma ulasiimali ve en az 1 saat bu vakumda

bekletilmelidir. Bu devrenin hem sizdirmaz hem de tamamen kurutuldugunu garanti
eder. Bu basing vakum pompasinin basing godstergesinden degil, sogutma
sisteminden olgulmelidir.

Vakum Pompasi

Gaz balastli, iki kademeli (0.04 mbar sabit vakum) ve sistem hacmine uygun
kapasiteli vakum pompasi kullaniimahdir. Buyuk ¢apl baglanti hortumlari kullaniimali
ve hortumlar kompresorin Schrader baglantilarina degil, kapama vanalarina
baglanmalidir. Bu asiri basing kayiplarini da engeller.

Nem Seviyesi

isletmeye alma sirasinda sistemdeki nem miktari 100 ppm in Ustiine gikabilir.
Operasyon sirasinda kurutucu filter bu seviyeyi 20 ve 50 ppm arasina dusurmelidir.

Dikkat Edilmesi Gereken Noktalar:

- Sistemin/Devrenin ilk vakumu sirasinda basincin 500 y m Hg basincinin altina

duismesi, sistemde var olan nemin donma riskini ortaya c¢ikarnr. (Kiguk keselere
hapsolmus nem buza donusur ve buharlagsmaz). Elde edilen dusuk vakum, sistemde
nem olmadigi seklinde yanlis yorumlanabilir, halbuki aslinda buz hala vardir. Kiguk
hacimli devrede nispeten blyuk hacimli vakum pompasi kullanilirken bu risk éneml
hale gelir. Bir kere vakum uygulamasinda, 0.33 bar (250 umHg) vakum basinci,
yeterli disUk nem seviyesini garanti etmez.

- Cihaz cevresindeki dugsik cevre sicakligl, nemin alinmasina engel olur. (10°C’nin
altindaki c¢evre sicakliginda). Gerekli tedbirler alinmali ve kompresor karter isiticisi
enerjilendiriimelidir.

- HFC ve polyester yag kullanilan sistemlerde, yukaridaki prosedurt kabulenmek;
genel olarak kullanilan HCFC (R22) yada CFC ve mineral yada nazaran daha
onemlidir.



Uyari:

Sistem vakum altinda iken, Meghometre kullaniimamali ya da kompresoére
enerji verilmemelidir. Bu motor sargi hasarina neden olabilir.

Kompresor motorunun yanmasina neden olabileceginden kompresor vakum
altinda asla ¢aligtinilmamalidir.



